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REVINDICATIONS 

1. Piece de carrosserie (6) de vehicule. notamment hayon, 
comprenant un corps, caracterise en ce qu'elle comprend en outre une 

5 couche metallique (12) visible depuis un cote externe de la piece. 

2. Piece selon la revendication precedente, caracterisee en ce que la 
couche metallique (12) comprend une t6le. 

10 3. Piece selon I'une quelconque des revendications precedentes, 

caracterisee en ce que le corps (10) comprend une matiere piastique. 

4. Piece selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que ie corps (10) comprend des fibres de renfort. 

15 

5. Piece selon I'une quelconque des revendications precedentes, 
caracterisee en ce que le corps (10) comprend une couche de structure 
aiveoiaire. 

2 0 6. Hayon (6) pour vehicule comportant des lamelles (8) comprenant 

chacune un corps, caracterise en ce qu'au moins Tune des lamelles 
comprend en outre une couche metallique (12) visible depuis un cote externe 
du hayon. 

25 7. Hayon selon la revendication precedente, caracterise en ce qu'au 

moins deux des lamelles (8) sont d'une seule piece I'une avec I'autre. 

8. Hayon selon I'une quelconque des revendications 6 ou 7, 
caracterise en ce qu'il comprend deux bords longitudinaux (16) s'etendant 
30 dans le prolongement de deux extremites respectives des lamelles (8) en 
etant distincts de ces extremites. 
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9. Procede de fabrication d'une piece de carrosserie (6) pour 
vehicule, caracterise en ce qu'on empile dans un moule de formage (20, 36) 
une couche de corps (10) et une couche metallique (12) de sorte que la 

5 couche metallique soit visible depuis un cote externe de la piece. 

10. Procede selon la revendication precedente, caracterise en ce 
que, prealablement a I'empilage, on chauffe la couche de corps (10), 
notamment a une temperature situee entre 1 50 et 250°C. 

10 

1 1 . Procede selon Tune quelconque des revendications 9 a 10, 
caracterise en ce que, prealablement a I'empilage, on met en forme la 
couche metallique (12). 

15 12. Procede selon la revendlcation precedente, caracterise en ce 

qu'on met en forme la couche metallique (12) sur une matrice (20) 
constituant ensuite une partie du moule de fonnage de I'empilement. 

13. Procede selon i'une quelconque des revendications 9 a 12, 
20 caracterise en ce qu'on chauffe le moule, notamment a une temperature 

situee entre 50 et 100°C. 

14. Procede selon I'une quelconque des revendications 9 a 13, 
caracterise en ce qu'on colle la couche metallique (12) a la couche de corps 

25 (10). 

15. Procede selon I'une quelconque des revendications 9 a 14, 
caracterise en ce qu'on ecrase localement I'empilement, notamment la 
couche de corps (10), dans le moule de formage pour former au moins une 

30 charniere (15), I'ecrasement donnant notamment aux parties ecrasees (15) 
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une epaisseur inferieure a 20% de I'epaisseur de parties non ecrasees (8) de 
la piece. 

16. Precede selon Tune quelconque des revendications 9 a 15, 
5 caracterise en ce qu'on decoupe la piece dans le moule de formage. 

17. Precede selon Tune quelconque des revendications 9 a 16, 
caracterise en ce qu'on surmoule un joint (19) sur la piece dans le moule de 
formage. 
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